£Z5 OK Weartrode 60T ™"

(E-B 518, E-B 519, OK 84.78)

Pouziti: Obal: rutil - bazicky
Vysokovytézkova elektroda pro navafovani soucasti

zemnich a duinich stroji s pozadavky na vysokou Teplota presuseni: 300°C / 2h
odolnost proti abrazi piskem, Stérkem, rudou, uhlim
a jinymi mineralnimi latkami. Navar odolava i koro- Svarovaci proud: =(*
znim vlivim pfi vysokych teplotdch aZz do 1000°C.
Navar se tepelné nezpracovava. Odpovidajici plnéna Napéti na prazdno: >50V
elektroda OK Tubrodur 55 OA.

Predehrev: 500°C Polohy svarfovani: m
Interpass: 100°C

Zavislost tvrdosti navaru na popoustéci teploté:

Klasifikace, certifikace:
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Zakladni vlastnosti navaru: 20 +— B
Tvrdost navaru bez pfedehrevu, 3. vrstva: 10— l |
0

59 - 63 HRC-interpass 100°C, bez predehievu
55 - 61 HRC predehfev + interpass 500°C
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Odolnost proti abrazi: vyborna
Odolnost proti opot. za vysokych tep.: dobra
Korozni odolnost: vyborna
Obrobitelnost: brousenim

Vykonové parametry:

Pramér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 90 - 120 180 60 0,62 48 1,20
3,2 350 115 -170 190 85 0,62 26 1,60
4,0 450 130 - 210 180 135 0,64 14 2,00
5,0 450 150 - 300 185 140 0,64 9 2,90
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