25 OK Weartrode 62

(OK 84.84)

EN 14700:
E Z Fe 16 (E10-UM-60-GP)

PouZiti:

Bazicka navarovaci elektroda poskytujici navarovy
kov s vysokym podilem jemnych karbidi v mar-
tenzitické matrici. Svarovy kov odolava abrazivnimu
opotfebeni, napf. zafizeni pro vrtani hornin, kladiva,
skrejpry a noze, rypadla a zuby rypadel. Optimalni
tvrdost je dosazena jiz v prvni vrstvé navaru diky
nizkému promiseni se zakladnim materialem.
Predehrev: 200°C pro masivnéjsi dily

Klasifikace, certifikace:

Typické chemické sloZeni Eistého svarového kovu:

C Si Mn Cr Ti Vv
3,00 2,0 0,3 6,3 4.8 5,0

Zakladni vlastnosti navaru:

Typicka tvrdost - pro nelegované oceli bez pfedehrevu:
1. vrstva 62 HRC
2. vrstva 62 HRC

Obal:

bazicky
Teplota presuseni: 200°C / 2h

Napéti na prazdno: >45V

Polohy svarovani: m E IE c

Svarovaci proud:

Odolnost proti abrazi: vyborna
Odolnosti proti razim: velmi dobra
Obrobitelnost: brousenim
Vykonové parametry:
Priimér Délka Proud Vytéznost Doba Podil ks/kg Vykon
horeni svar. kovu | svar. kovu | navarovani
(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 70 - 100 115 105 0,63 71 0,50
3,2 350 100 - 150 115 110 0,60 44 0,70
4,0 350 115 - 200 125 120 0,64 27 1,00
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